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HYDROVAC
OUTILLAGE DE CONTROLE ET DE REPARATION

OUTILLAGE DU COMMERCE

(Pour contrale des pressions et depressions)

1 MAMOMETRE DE DEPRESSION AYEC RACCORD

Caractéristiques :

£

Ploge de mesure minimum : de 0 o
70 em.Hg (0 & 70 em de mercure) de vide.

1 MANOMETRE DE PRESSION HYDRAULIQUE -
AVEC RACCORD

Caractéristiques !

Flage de graduation minimum : de O

a 25 bars (kg em),

NOTA - Ce monométre sera monie a lo sorfie c:l'!..l
maitre-cylindre de commonde en prenamt wne de-
rivetion sur un raccord n® P.D. 4609046,

PEUGEQOT

1 TESTOMETRE QU TESTARC

Equipe d'origine le contraleur ARC 50
type C2C au C3C,
Vendu separément por SALZER & Cie.

Caracteristiques :

Comporte un manometre houte pression
et wn monomeétre spécial pour mesure de la
pression résiduelle.




HYDROVAC
OUTILLAGE DE CONTROLE ET DE REPARATION

OUTILLAGE A CONFECTIONNER

1 PROTECTEUR DE COUPELLE SUR TIGE DE FOUSSEE
H® Q,0802

radh - T —F

1 LEVIER A SANGLE DE DEPOSE ET POSE DU FOND DE CYLINDRE A AIR
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HYDROVAC
CONTROLE SUR YOITURE
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Avant d'incriminer le fonctionnement de
|'Hydrovae, il convient de déterminer avec pré-
eision l'origine de |'onomalie en consultant le
tableau des diagnostics.

Certaines pieces telles que :

- clapet de pression résiduelle,
- clapet de depression,
- manocentact de dépression,

peuvent etre échongées sans &tre obligé de
démanter complatement I'Hydravac.

CONTROLES PRELIMINAIRES

a - Fuite dans le circuit de dépression

- Brancher le monométre de dépression entre
la réserve de vide et |"Hydrovoe.

- Mettre e moteur en marche et créer un vide
supérieur 8 500 mm Hg.

- Ramener o valeur du vide 6 300 mm Hg par
legers coups de freins successifs,

- Arréter le moteur.

La chute de dépression ne doit pas &tre
superieure o 25 mm Hg en 30 secondes, sinon

rechercher |'origine de la fuite, a hauteur du
:quef anti-retour de dépre$5inn aux différents

flexibles et raccords sur |'Hydrovac.

b - Essai pressian residuelle

- Brancher le «Testometrer sur un cylindre de
rove AY ef appuyer sur la pédale de frein, puis
reldcher.

La pression doit &tre stoble et cnmfrise
entre 0,5 et 1,5 bars (0,5 et 1,3 kg/em). 5i
une fuite est constatee, remplacer la soupape
de pression résiduelle.

¢ - Contréle de la pression transmise par ['Hy-
drovoc

- Brancher |le manometre de pression hydraulique
a la sortie du maitre-cylindre de commande, o
|'aide de son raccord special.

- Créer une depression de 300 mm Hg.

- Pour une pression de sortie déterminée a
|'Hydrovac, on doit relever ou manométre une
pression d'entrée comprise dans |le tablegu
ci-dessous ;

Pression d'entree Pression de sortie

5,5-7.5 bars ou kg/em? 40 bars ov kg/cm?

10 - 13 bars ou kg/cm? 79 bars ou kg cm?

Les pressions hydrauliques d'entrée et
de sortie doivent étre dons les limites indiquees
au tebleau, sinen |'Hydrovacestaremettre en état,




HYDROVYAC
DIAGNOSTICS

Constatations

Causes possibles

Remedes

Témoin reste allume.

- Abzenece de dépression.

- Miveau code en court-circuit.

- Fuite Lockheed,

- Mano-contact de dépressian
derégle.

- Clopet onti-retour cofle sur son
siege.

- Rechercher la fuite.
- Yerifier tuyouteries, raccords,
serrage des colliers.

- Le remplacer.

- Rechercher la fuite o |'extérieur
ou dans les freins, si qucune,
remplacer |'Hydrovac ou le remet-
tre an &tat.

- Le remplacer.

- Reéaliser |'application du fluide
spécial (selon méthode jointel.

Temoin trés leng a s"éteindre.

- Starter ou enrichisseur en aciion.

- Cfﬂ'per anti-refour collé sur son
siege.

- Mero-contact de depression
dérégle.

- Repousser le starter.
- Régler I'enrichisseur.

- Réaliser |r|:||:||:||i{:|:|’ri::nn du fluide
special.

- Le remplacer.

Temoin s'allume an route puis
s'éteint dés que |'on reldche
'aczeeélérateur.

- Clapet enti-retaur mon étanche.

- Enjree d'nir dans e circuwit de
dépression.

- Le remplacer.

- Rachercher |la fuite.

Decelerotion pev importante sans
allumage duv témein.

- Dereglage des segments.

- Garnifures ne portent pos.

- Présence d'vir dans fe circuit
hydrauligue,

- Hydraveoc paresseusx.

- Mono-contoct dérégle ou lampe

grillée (qui n's pes prévenu du
mangue de dépression ).

- Regler les freins.

- Les tasser par plusieurs coups
de freins.

- Purger les freins.

- Le remplocer ou le remettre en etat

- A remplacer

Freins desserrent mal.

- Non recul du piston de ['Hy-
drovec.

- Remplacer |'Hydrovae ou le re-
mettre en &tat.

Freins restent bloqués.

= Trou de dilotation du maoitre-
cylindre obstrué.

- Remplacer le mattre-cylindre ou le

tamettre en état.
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HYDROVAC
DIAGNOSTICS

Canstatations

Cavses possibles

Remedes

Décelération pev importante avec
allumage du témoin et pédale de-
venant dure.

- Dépression insuffisante

- Clapet anti-retour colle sur son
siége.

- Valve ou membrone de ["Hydro-
vac nan éfanche.

- Supprimer les fuites éventuelles
dans le cireuit de depression.

- Régler le ralenti moteur suivant
les prescriptions de ['usine.

- Réaliser l'application du fluide
spécial.

- Remplocer |'Hydrovac ou le
remettre en état.

Pédale dure avec une faible course

entrainant foible rolentissement
s5ans :.’I”ur'nl:lge du temein.

- Mon fonctionnement de | 'Hydre-
vac.

- Le remplacer ou le remetire en
etat,

Course longue de |a padale de
frein alors que le freinoge prece-
dent a éte reclise en M.AY.

a - A chogue coup de frein
- Déréglage des segments
- Présence d'air dans e circuit
hydreuligue

b - Par intermiftence ou aprés
arrét prafongé
- Soupope de pression residuel-
le non dtanche,

- Régler les freins.
- Purger les freins.

- La remplacer.

Course longue de la padole de
frein en route ou en manceuvre
alors que le freinnge préceédent
o &té effectue en MLAR. ou apres
un arrét en cofe.

- Dérégloge des segments

- Preésence d'oir dans le circuit
hydrauligue.

- Froftement des becs de seg-
nents AV sur les pistons.

- Retour insuffisant des segments
de freins AV,

~ Mauvois coulissement des pis-
tons de cylindre de roves AV.

- Régler les freins.

- Purger les freins.

- Appliguer de la groisse Melyke-
te aux points d'appui des seg-
ments AY sur les pistons,

- Wérifier les ressarts de rappel des
segments.

- Rechercher le piston qui ne re-
vient pos et les causes, pour
cala :

- déposer les tambours AV,

- enfencer les pistons a ['aide
d'une pince puis reldcher. Ceux-
ci doivent revenir en contact
avec le segment sinan rechercher
les causes [coupelle, ressort,
Bt

- remplacer le eylindre incriminé.

Freinage non équilibré

- Déreglage des segments.

- Huile ou groisse sur les gorni-
fures.

- Présence de poussiere dans les
tambours.

- Rappel insuffisont des segmenis

de freins AY.

- Régler les freins.

- Remplacer les segments et sup-
primer |a fuite.

- Deépoussiérer les freins,

r o f A=
- Yerifier les ressorts intérieurs et
extérieurs de rappel des segments.




HYDROVAC
DEFOSE - POSE

DE POSE

- Deposer

- la viz 1 du perte-clapet anti-retour,
- |le tuyau de dépression sur ['Hydrovac,
- la réserve de vide,

- le flexible reliant le maftre-cylindre & |'Hy-
drovac,

- le flexible reliant ['Hydrevac & la canalisa-
tion géndrale des freins sur le tablier.

- Debrancher les fils du mano-contoct.

- Déposer les vis de fixation de ["Hydrovac sur
la doublure d'aile avant gauche.

REPQOSE

- Dans 'ordre inverze de la dépose,

- Appliquer le fluide aux silicones 51 200 visco-
sité 50 Cts sur le clapet anti-retour en prenant
soin de ne pas verser de fluide sur les rae-
cords.

- Mettre en place le porte-clapet en utilisant
des joints neufs.
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HYDROVAC
DEMONTAGE

Deshabillage

- Dévisser le raccord 2, déposer le tube 3 et
le joint.

- Enlever le manchon caoutchouc 5.

- Déposer le support & maintenu par les deux
écrous 7.

- Extraire, dans le cas ol celui-ci est sur ['Hy-
drovac, le porte clapet anti-retour et le joint

cocutchouce.

- Dévisser le mane-contact 8.

Déepose du fond de cylindre & air

- Fixer |'Hydrovae dans un étau muni de mor-
daches en s'assurant que les goujons ne
risquent pas de toucher |'étau.

- Reperer par un troit la position du fond du
cylindre @ air.

- Ajuster la sangle speciale 00,0803 et faire
tourner le fond du cylindre ? & gauche, dans

le sens inverse d'horloge.

- Déposer le fond du cylindre 9.

Dépose de la membrane

- Enlever |"écrou 10 de la tige en appuyant sur
lo membrane, pour éviter |'éjection de ['en-
semble des que |'ecrou |ibere |a tige.

- Déposer :

- lo rondelle plate emboutie 11,
- la membrane 12,

- le piston a qir 13,

- le ressort 14,

- la rendelle plate 13,

- le second éerouv 16.
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HYDROVAC
DEMONTAGE

Demantage du eylindre asseryi

- Débloquer le contre-éerou 17, clé de 36 mm
en maintenant le cylindre 18.

- Dévisser le cylindre asservi 18.

- Maintenir ['embout de soupape de pression
residvelle dans vn étau.

- Dévisser le eylindre 18 et récupérer le joint
cuivee 19,

- Déposer le raccord 23, le joint cuivre 20, la
soupope 22, |e ressort 21,

Démontage de lo tige de poussée et des joints
d'étancheite

- Yisser sur la tige le protectaur 0.0802.

- Extraire la tige avec le piston.

- Extraire le jointtorique 24 du cylindre asservi,
le cirelips 25, la rondelle crantée 26, le res-

sart 27, la rondelle plate 28, le guide ressart
29, la couvpelle 30.
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HYDROVAC
DEMONTAGE

11

Demontage du piston haute pression

- Déposer le jone 31.
- Chasser la goupille 32.

- Extraire la cnup:‘:“& 33

Démentage du carter de valve

- Déposer le jonc 35, la grille 36, le filtre 37,
le jone 38, la grille 39, la rondelle plate 40,
le ressort 41, le clapet 42. :

- Enlever les 4 vis 43 et les rondelles frein.

- Déposer |le carter de valve 44, le ressort 45,
la cuvette 46, le dinphragme 47.

- Déposer le circlips 48, la rondelle plate 49,
le piston 50 en le tirant a |'aide d'une pince
a circlips por le trov du pistan.

- Déposer la bride 31 et récupérer le joint 52
entre bride et cylindre a air.
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HYDROVAC
METTOYAGE

- Nettoyer toutes les pigces dons de |'olcoal.

- Souffler & I'gir comprimé les piéces ainsi
lavées et les disposer sur un papler propre
au sur un chiffon nen pelucheux.

La moindre Impureté, lors du remantage,
sntraine systématiquement une défectuosité
dans le fonctionnement de |'Hydrovae, soit
par fuite, soit par blocage.

PRECAUTIONS :

L 'Hydrovae est une pigce da sécurité
sur loguelle les interventions ne devront Stre
réalisees qu'avec le plus grond scin.

Me jomals remonter des coupelles ou
joints ayant déja &té utilisés méme si ceuvx-ci
paraissant en bon état.

Toujours se munir d'un nécassaire d'Hy-
drovac pour entreprendre une remise en etat de
cet oppareil.

Le cylindre asservi, son pisten, la tige
de poussée, le piston de valve et son olésage
dans la bride devront &tre parfaitement lisses
el ne comparter oucung rayure.
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HYDROVAC
REMONTAGE

13

Remontage de |'Hydrovac

- Faire tremper toutes les coupelles et |@ints

dans du Lockhead HD 43« ou 55,

Assembloge duv piston sur lo tige de poussee

La tige de poussée doit &tre ossemblée
avec |le piston hydraulique avant sa mise en
place dans [a bride.

- Monter la coupelle 33 sur le piston 34.
- S'assurer de la parfaite propreté du jeint a
"extrémité de lu tige 33 et de sa portée sur

le piston 34.

- Placer la tige de poussee 33 a l'intérieuwr du
piston 34.

- Intreduire la goupille 32 et glisser le jonc
d'arrét 31 dans la rainure du pisten 34,

- Mettre en place ['embout 0.0802 sur la tige
de poussee,

Montage de la soupdpe de pression résidvelle
- Serrer dans un étau muni de mardoches |'embaut
de soupape de pression résiduelle.

- Mettre en place le ressart 21, lo soupape 22,
{la partie caoutchoue vers e haut), le joint 20.

- Visser |le raccord 23, puis serrer {couple de
serrage 13 m,kg],
Mantage du cylindre asservi

- Foser le joint 19 dons ["embout de zoupape de
pressien residuelle.

- Yisser le eylindre osservi 18 par les méplats
{couple de serrage 13 m.kg).
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HYDROVYAC
REMONTAGE

Montage de la bride sur le eylindre a air

- Placer le jeint 52 duns la gorge de la bride 31
et coiffer le cylindre.

- Mettre en place les trois rondelles frein et
visser deux écrous plats sur les goujons longs
et un écrou nermal sur le geujon court.

Mantage du pistan de valve

- Placer les deux coupelles 54 en orientant les
|évres dans le méme sens et vers lo t8te du
piston S0,

- Glisser le piston 50 dans le eylindre de lo
bride 51 en prenant soin de ne pas détéricrer
les lévres des coupelles.

- Monter lo rondelle 4% et le circlips 48.




HYDROVAC
REMONTAGE L

Montage du carter de valve

- Monter le diaphragme 47 [sur le support dia-
phragme} et la cuvette 46,

- Monter |'ensemble sur la bride 1.
I - Mettre en place le ressart 45.

4= T, . e - Paser le earter de valve 44 sur lo bride en
A E" ll.l ] il @‘ v % o T engageant le bourrelet extérieur du diaphragme
- "o, ' 47 dons la gorge eirculoire du caorter de wval-

Voo ve 4.

L
Vo

Voo \
'\a\{qﬁ%‘,ﬁ:&z@ - Placer les quatre vis 43 avee les rondelles

it frein.

- Placer le clapet 42, le resseort 41, la ron-
delle 40, lo grille 3%, le jonc 38, le filtre
37, la grille 36, le jone 35,

PEUGEOT

Montage des joints d'etancheite de la tige de
poussée ot du eylindre asservi

- Mettre en ploce la coupelle 30, le guide res-
sort 29, la rondelle 28, le ressort 27, la ron-
delle crantée 26, le circlips 25.

- Placer le joint torique 24 dans em gorge,

dons la bride 51,

- Intreduire délicatement |'ensemble tige 353,
pistan dans la bride 51.
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HYDROVAC
REMONTAGE

Montage du cylindre asservi sur la bride

- Visser & fond 'éerou 17 sur le cylindre 18,

- Enduire de Lockheed |'extrémité du cylin-

dre.

- Engager le piston dans le cylindre 18 et
faire penétrer délicatement la coupelle en
s'assurant que les |évres de cellesci ne se
retournent pos.

_Visser o fond le cylindre 18 sur lo bride 31
puis la dévisser pour orienterla sertiede I'em-
bout de lg soupope de pression résiduslle vers
la droite et dans un plan herizontal.

Maintenir le cylindre par les méplats et serrer
le contre-écrau 17,

Couple de serroge : 7 m.kg
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HYDROVAC
REMONTAGE

17

Montage de la membrane du cylindre & alr

- Fixer |'Mydrovac dans l'étau comme lors du
démontage.

- Tirer la tige au maximum vers le hout.

- Dépaser le protecteur 0.0802.

- Monter le contre-écrou 16 et le bloguer.

- Placer la rondelle plate 13, le ressort 14.

- Essuyer soigneusement les bords du eylindre
& air et la membrane 12

- Mettre en place sur la tige 33, le piston 13,
la membrane 12, la rondelle emboutie 17,
I'"écrou 10, le serrer en immobilisant la tige
avec un tournevis.

- Endvire légérement de talc le bourrelet
de la membrane.

Mentage du fond de cylindre a air

- Essuyer le bord du fond de cylindre 9.

- Faire coincider les repéres réalisés lors
dv demontage

- Ajuster la sangle sur le fond du eylindre 9 ot
tourner @ droite (sens horloge) pour engager
les rampes sous les bessages de focon a
verrouiller le fond du eylindre.




HYDROVAC

18
REMONTAGE

Montage des supports

- Fixer le suppart B sur les deux gowjons longs.

- Mettre le suppart 33 sur le fond du cylindre
a air.

- Placer 'ensemble sur une taoble de felle
fagen que les trois encoches soient erientées
dans le méme plen, et serrer |'écrou du fond
de eylindre.

Montage du tube d'oir et du monocontact

- Recouvrit le tube 3 avec le manchon 5 sur
une longueur de 23 mm.

- Placer le jeint 4 dans lz carter de valve 44,

- Raceorder |e manchon 5 avec le tube du fend
de cylindre 9.

- Monter le raccord et serrer.

(Couple de serrage du raccord : 1,5 m.kg)

- Enduite |égérement le filetoge du monocontact
B d'une péte d'étanchéité du genre Plastex,
serrer a 2 m.kg (clé de 32).

NOTA - Dans fe eas ol ['Hydroevoc comporte
un porte-clopet onti-retour :

- mettre le joint, lo grande collerette & ['exte-
Figur.

- appliquer le fluide aux silicanes (page 8).
- enfoncer & la main le porte-clupet dans fe

joint, mais ne jamais enduire cefui-ci d'un
corps gros.
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HYDROVAC
REPOSE POUR CONTROLE

19

- Reposer provisoirement |'Hydrovac sur leo
voiture en crientant lo sortie hydraulique vers
le hautet procéder aux raccordements suivants:

- relier |'Hydrovac au maitre-cylindre & ['aide
du flexikble existant, mais en interposant |
manametre de 25 bars sur le raccord.

- relier la sortie de I"Hydravac d |la canalisa-
tion génarale de frein.

- roccorder la prise de dépression surle moteur,
au clapet anti-retour de la réserve de vide.

- interposer la manomeétre de dépression entre
le clapet anti-retour et |'Hydrovac.

- purger le circuit hydrauligue.

- braneher le testometre sur la roue AY.G.

- régler les segments de freins.






